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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung laut Oberbegriff des 
-Anspruchs 1 . 

Eine solche Vorrichtung ist bekannt (G 79 05 G18.31. Sind die be- 
wegbaren Elemente als gegenuber den Ober- und Unterkanten der 
in lotrechten Ebenen angeordneten, ortsfesten Fuhrungsflachen und 
durch antreibbare Rader mit horizontalen Drehachsen bzw. Wellen 
gefuhrten Endlosbandern, Endlosketten od. dgl. ausgebildet, welch 
letztere mit nach auBen und nach innen gerichtete Vorsprungen ver- 
sehen sind, wird zwar erreicht, daB die Elemente zum Ausrichten 
nunmehr in benachbarten, lotrechten Ebenen und in langsnuten der 
Ober- und Unterkanten der ortsfesten Fuhrungsflachen zwischen den 
sie umlenkenden Randern einwandfrei gefuhrt werden konnen, so daB 
ein seitliches Schwingen dieser Richtungselemente vermieden ist, 
Unbef riedigend ist dabei jedoch, daB zwischen den Elementen und 
den Kanten der Fuhrungsf lachen Reibung auftritt, so daB eine ge- 
wisse VerschleiBanfalligkeit in Kauf genommen werden muB. In 
fertigungstechnischer Hinsicht dagegen entsteht durch das Langs - 
nuten der Unterkanten der Fuhrungsflachen ein zusatzlicher Arbeits- 
aufwand sowie Kosten, denn eigentlicher Arbeitstrum der Endlos- 
bander, Endlosketten oder dergleichen ist ja nur jener Trum, der 
in den Langsnuten der Oberkanten der Fuhrungsflachen gefuhrt wird- 
Ferner ist zu berucksichtigen, daB unkontrollierbare Mengen an 
auszurichtenden Teilchen dann, wenn es auf eine hohe Durchsatz- 
leistung ankommt, in die Nahe der Umlenkbereiche der Endlosketten 
gelangen konnen, falls nicht quer zu den Ebenen, in denen die End- 
losketten umlaufen, an Querstangen festgelegte Rechen angeordnet 
werden. Durch das Weiterbewegen von noch nicht nach unten durch- 
gefallener Teilchen in Richtung zu den Rechen wird zudem in aller 
Regel eine mengenmaBig gleichmaBige Ablage der das Vlies bildenden 
Teilchen ungunstig beeinfluBt. 
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Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorrichtung laut 
Oberbegriff des Anspruches 1 zu schaffen, die nicht nur einen 
geringeren VerscnleiB bedingt, sondern auch eine in Bezu* auf 
die Menge gleichmaBige Ablage der Teilchen, die auf der bewesten 
Unterlage ein Vlies bilden, eraoglicht und bei der Dosier- und. 
Ablagebereiche der Teilchen im wesentlichen ubereinstimmen. 

Diese Aufgabe wird bei einer Vorrichtung laut Oberbegriff des 
Anspruches 1 erfindungsgemaB durch dessen kennzeichnende Merk- 
male gelost. 

Oa die Korper, die die Lage der auszurichtenden Teilchen ver- 
andsm, urn horizontale Drehachsen bewegt werden, ist das Langs- 
nuten sowohl der Oberkanten als auch der Unterkanten der orts- 
f est en Fuhrungsflachen entbehrlich, so daB sicfi ein vergleichs- 
weise geringerer fertigungstechnischer Aufwand ergibt« Im wesent- 
lichen Unterschied zu bekannten Ausrichtvorrichtungen der eingangs 
genannten Art mit durch antreibbare Rander mit horizontalen Oreh- 
achsen bzw. Wellen gefuhrten Endlosbandero, Endlosketten od. dgl., 
welch letztere mit nach auBen und mit nach innen gerichteten Vor- 
sprungen versehen sind, ist die Fertigung auch deswegen besonders 
rationell, weil urn horizontal verlaufende Drehachsen bewegte 
Korper nur noch in geringem Abstand oberhalb der Rander und in 
keinem Fall unterhalb der Rander der Fuhrungsf lachen festzulegen 
sind. Gleichzeitig wird das bisherige Problem des Verschleisses 
infolge der Reibung zwischen den Richt element en und den Kanten 
der Fuhrungsflachen gelost, womit ein Langzeitbetrieb der Vor- 
richtung ermoglicht ist. Ausschlaggebende Bedeutung hat uberdies 
die besondere Art und Weise, wie die Lage der auszurichtenden 
Teilchen verandert wird, bevor sie in die Zwischenraume zwischen 
die Fuhrungsflachen gelangen. Zu Beginn des Aus richt vorgangs wer- 
den die kreuz und quer sowie ubereinanderliegenden Teilchen nam- 
lich nach und nach im Reibangriff durch flachig ausgebildete 
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iiiLiitsmaci ^Bunsiic, uib sxe ^wibumn ^utsi ruxationssynmie"i;riscn, 
vorzugsweise zylindrisch ausgebildeten Korpern wie Wellen oder 
dergleichen zwischen die Zwischenraume der Fuhrungsf lachen fallen 
konnen. Beim Ausrichten wird den Teilchen zugleich noch ein Im- 
puls nach unten verliehen, wodurch sich diese schneller auf eine 
Unterlage ablegen und auch schneller von den Ausrichtkoroem 
fur die nachfolgend aufgebrachten Teilchen freikommen, so daB 
letztere wiederum schneller ausgerichtet werden konnen. Aufgrund. 
dieser Bewegungsimpulse, die in der Praxis zeitlich dicht auf- 
einanderfolgen, ist nicht nur die Geschwindigkeit fur das Aus- 
richten der Teilchen in erheblichem MaBe gesteigert, sondem 
es wird auch sicher verhindert, daB Teilchen auf den Flachen 
der Mitnehmer rutschen konnen, was sonst zu einem ungleich- 
maBigen Aufbau des Vlieses auf der bewegten Unterlage fuhren 
wurde. 

GemaB einer vorteilhaften Ausf uh rungs form der Erfinaunjr sind die 
urn eine horizontale Orehachse umlaufenden Korper als Welle mit 
profilierter Oberflache ausgebildet. Oie einfachste Profilierung 
der als flachig ausgebildeten Mitnehmer erhalt man durch Auf- 
rauhen. Diese Form von Mitnehmerf lachen erapfiehlt sich, wenn 
verhaltnismaBig geringe Mengen an Teilchen auszurichten sind, 
ohne daB die Umfangs geschwindigkeit der Wellen gesteigert werden 
muB. Wird dagegen auf eine hohere Ausrichtgeschwindigkeit Wert 
gelegt, dann sollte die Umfangsgeschwindigkeit der Wellen, das 
heiBt deren Drehzahl erhoht werden und/oder die Relativge- 
schwindigkeit benachbarter Wellen voneinander abweichen, was 
eine Axialkomponente beim Ausrichten der Teilchen zur Folc;e 
hat. 

In erfinderischer Ausgestaltung weisen die als Wellen ausge- 
bildeten Korper als Mitnehmer kreisringformige oder elliptische 
Scheiben auf, wobni letztere bezuRlich der Achse der Wellen 
schrag gestellt sind, Bei dieser Ausf uhrungsform werden pute bis 
sehr gute Ausrichtergebnisse bei p,leichzeitig hoher flurchsatz- 
leistung erzielt, wenn die Querf lachen benachbarter Wellen in 
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entgegengesetzter Richtung schrag gestellt und zueinander ver- 
setzt sind. Eine weitere Steigerung der Durchsatzleistunfc wird 
wie bei den Wellen mit profilierten Oberflachen durch Variieren 
der Relativgeschwindigkeit benachbarter Wellen erreicht. 

In besonders bevorzugter Ausf Qhrungsforra der Erfindung sind die 
flachig ausgebildeten Mitnehmer als Wendeln ausgebildet. Solche 
Wendeln sind in kostengunstiger Weise beisoielsweise aus ein- 
fachem Flachstahl herstellbar. Als wesentlicher Vorteil. kommt 
hinzu, daB ie gleichen Richtungssinn sowie gleiche Steipung 
aufweisenden Wendel auf den Wellen, die mit Vorzug auch als 
Schnecken ausgebildet sein konnen, noch einen Axialangri-rF an 
den auszurichtenden Teilchen zulassen, wodurch die beiden Enden 
sines der auszurichtenden Teilchen zugleich in entgegengesetzte 
Richtung bezuglich der Drehachse der Korper gezogen werden. 

Wenn schlieBlich zueinander benachbarte Korper noch unterschied- 
liche Drehzahlen aufweisen, wird der weitere Vorteil erzielt, 
daB der Axialangriff an den auszurichtenden Teilchen nicht - 
wie bei gleicher Orehzahl benachbarter Korper - in beiden 
Richtungen etwa gleich ist, sondern daB die Teilchen eine Be- 
wegungskomponente in Axialrichtung aufweisen, so daB sie von 
der Stelle, an der stets neue auszurichtende Teilchen aufgebracht 
werden, etwas forttransportiert werden, wodurch ebenfalls eine 
noch groBere Durchsatzleistung bei gleichzeitig guter und eleich- 
maBiger Ausrichtung der Teilchen erfolgen kann. Um schlieBlich 
zum Bewfi.c.ungsimpuls in senkrechter Richtung weiter vergrflnern 
zu konnen, ist noch Lehre der Erfindung vorgesehen, auch die 
Oberkante der Wendeln bzw. der Schnecke aufzurauhen bzw. mit 
kleinen Ausnehmungen auszubilden, die an die Dicke der auszu- 
richtenden Teilchen in etwa angepaBt sind. 

Ausgontoltungnn und Wnitnrhi ldungnn ilnr -Hrf inrfung sind in den 
Unteranspruchen gekennzeichnet . 
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ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung mehrerer, in 
der Zeichnung dargestellter Ausfuhrungsbeispiele. Es zeigt: 

Figur 1 die erfindungsgemaBe Vorrichtung, in Seitenansicht; 

Figur 2 die Vorrichtung gemaB Figur 1 in Braufsicht; 

^ — 

figur 3 eine zweite Ausfuhrungsform i n Draufsicht; 

Figur 4 eine dritte Ausfuhrungsform in Seitenansichtj 

v. 

Figur 5 die Vorrichtung gemaB Figur 4 in schematischer 

^ Draufsicht und 

Figur 6 eine erfindungsgemaBe Modifikation der Ausf Ghrungs- 
^ form gemaB Figur 5. 



Die in Figur 1 dargest elite, insgesamt mit 10 bezeichnete erste 
Ausfuhrungsform der Vorrichtung. weist einen insgesamt mit 11 
bezeichneten, schematisch dargestellten Schuttrahmen auf, der 
uber der eigentlichen Ausrichtvorrichtung 10 angeordnet ist. 
Oiese ist zwischen dem Schuttrahmen 11 und der mit 12 bezeich- 
neten, gemaS Richtungspf ei 1 13 bewegten Unterlage fur das auf- 
zustreuende Vlies (in der Zeichnung nicht dargestellt) ange- 
ordnet, Zu den Tiguren 2, 3, 5 und fi sind nur die wesentlichen 
Teile der Vorrichtung - der Obersichtlichkeit und des besseren 
Verstandnisses wegen - dargestellt. 

Die Vorrichtung 10 weist einen als zylindrischen sowie rotations- 
symmetrischen Korper ausgebildetes Ausrichtelement mit horizontal 
verlaufender flrehachse (1fi) nuf. Qieser Korper ist mittels An- 
triebsrollen 16, 17 (Figur 2) und uber einen Treibriemen 1B 
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bzw. 19 angetrieben und in Lagem 20 drehbar gelagert und ober 
halb der Oberkante 21 der insgesamt mit 22 bezeichneten Fuhrunes- 
flachen angeordnet, deren Unterkante 23 uber der Oberseite des 
aufzustreuenden Vlieses angeordnet ist. 

Wie durch die Anordnung der jeweils gleichsinnig angetriebenen 
Ant riebsro lien 16, 17 in Figur 2 dargestellt, ist die Orehrichtunj 
je zweier zueinander benachbarter Korper 14 entgegengesetzt. Zum 
Angriff an den auszurichtenden Teilchen ist die Oberflache der 
als Wellen 15 ausgebildeten rotationssymmetrischen sowie zylin- 
drischen Korpem zur flachigen flitnahme der Teilchen im Reib- 
angriff aufgerauht. 

In den Ausfuhrungsformen gemaB den Figuren 3 bis 6 sind gleiche 
Teile mit gleichen Bezugszeicfcen dargestellt. Die inseesamt mit 
30 bezeichnete zweite Aus-fuhrungsform gemaB Figur 3 weist als 
flachig ausgebildete Mitnehmer elliptische Scheiben 31 auf, die 
bezuglich der Drehachse 15 der Welle 24 schrag gestellt sind und 
voneinander einen Abstand aufweisen. Die Scheiben weisen an die 
Wellen 24 angepaBte Auf nahmelocher (in der Zeichnung nicht dar- 
gestellt) auf, wobei zwei zueinander auf einer der Wellen 24 be- 
nachbarte Scheiben 31 mittels eines Rohrstucks auf Abstand ge- 
halten werden, das bezuglich der Drehachse 15 abgeschragte Schrag- 
flachen aufweist, die zueinander parallel ausgerichtet sind, In- 
folgedessen ergibt sich ein einfacher, unkomplizierter Aufbau der 
Korper 14 zum Ausrichten. 

Die dritte Ausf uhrungsfopn 40 gemaB Figur 4 entspricht im wesefit- 
lichen der.ersten Ausf uhrungsform 10 gemaB Figur 1, ledxglich 
mit dem Unterschied, daB die Welle 24 eine Wendel 41 als flachiger 
Mitnehmer aufweist. Die Steigung der Wendel 41 sowie der Richtungs 
sinn aller Wendeln auf den insgesamt sechs Wellen 24 sind beim 
wiedergegebenen Ausf uhrungsbeispiel gleich (groB), Ferner sind 
die Antriebsriemen 18, 19 nder dergleichen zu Hilfswellen 42, 43 
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gefuhrt, die uber zwei miteinander kammende Zahnrader 44 und 
uoer weiisn 4b, 46 antriebsmaBig miteinander so verbunden sind, 
daB die einen Wellen gemaB Richtungspfeil 47 (Figur 5), die 
jeweils benachbarten Wellen gemaB Richtungspfeil 46 angetrieben 
sind. 

Die Wellen 24 konnen kontinuierlich angetrieben sein. Beim wiede: 
gegebenen Ausf Ghrungsbeispiel gemaB Figur 5 ist das gemeinsame 
Rad 49 uber eine Stange 50 mit dem Rad 51 eines Antriebsaggregati 
52, beispielsweise eines angetriebenen Motors, so daB sich in- 
folge rtes unterschiedlichen Durchmessers der Rider 49, 51 ein 
alternierend entgegengesetzter Richtungssinn der Wellen 24 bei 
deren Umlauf ergibt. 

Gegenuber der dritten Ausf uhrungsform 40 gemaB den Figuren 4 und 
5 unterscheidet sich die vierte Ausf uhrungsfoiro 60 gemaB Figur 6 
dadurch, daB die Wellen 24 nicht nur kontinuierlich oder alter- 
nierend angetrieben sein konnen, sondern daB sie daruberhinaus 
wechselweise in Richtung der Orehachse 15, das heiBt also in 
axialer Richtung verschoben werden konnen, und zwar entweder 
hydraulisch, mechanisch oder dergleichen mit der insgesamt mit 
61 bezeichneten Vorrichtung. 

Die Ausf uhrungsform 40 gemaB den Figuren 4 und 5 kann erfindungs- 
gemaB auch so gestaltet sein, daB je zwei zueinander 

benachbarte Wellen 24 mit Wendeln 41 versehen 
sind, die jedoch entgegengesetzten Richtungs- bzw. Steigunss- 
sinn aufweisen und sich inf olgedessen in gleicher Richtung in 
weiterer Ausgestaltung der Erfindung drehen mussen. .leder Welle 
24 mit Wendeln 41 ist demnach je eine andere, mit jeweils 
gleichem Steigungssinn bzw. Richtungssinn der Wendeln 41 ver- 
sehene Welle 24 benachbart, deren Wendeln zu der erstgenannten 
entgegengesetzten Richtungssinn aufweisen. 
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Vorrichtung zum Ausrichten von Teilchen wis Holzsnanen, 
Holzfasern oder dergleichen 



ANSPROCHE 



1. Vorrichtung zum Ausrichten von mit mindestens einem Binde- 
mittel versehenen, lignozellulosehaltigen Teilchen wie Holz- 
spanen, Holzfasern oder dergleichen, die, auf eine bewegte 
Unterlage aufgestreut, ein Vlies bilden, dessen Teilchen im 
wesentlichen parallel zueinander ausgerichtet verlaufen 
so lien, bestehend aus mehreren, lctrecht parallel zueinander 
ortsfest angeordneten Fuhrungsf lachen. deren gegenseitiee 
Abstande kleiner als die Langen der auszurichtenden Teilchen 
sind und deren Unterkanten hoher als die Oberseite des zu 
bildenden Vlieses liegen, und aus oberhalb der Rander der 
Fuhrungsf lachen angeordneten, die Lage der auszurichtenden 
Teilchen verandernden Elementen, dadurch p e - 
k e n n z e i c h n e t , da8 die Elemente als zylindrische 
oder rotationssymmetrische Koroer (14) mit horizontal ver- 
laufenden Drehachsen (15) ausgebildet sind, daB ieder Koroer 
(14) gegenubor dem benachbarten mit entgegengesetztem Rich- 
tungssinn umlaufend antreibbar ausgfibildeb ist und flnchig 
ausgebildete liitnehmer aufweist. 

2. VorrichtunR nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnot, daB die Mitnohmer von der (Mantel )-Hher- 
flache der Korper gebildet sind. 
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3. Vorrichtung nacb Anspruch 2, dadurch g e k r n n - 
z e i c h n e t , daB die Qberflache aufgerauht ist. 

4- Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeicnnet, dats die wej.ien Kreisrm?.- 
formige Scheiben als Mitnehmer au-fweisen. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzei chnet, daft die Wellen (14) ellin- 
tische Scheiben (31) als Mitnehmer aufweisen. 

6. Vorrichtunp. nach Anspruch 5, dadurch k e k e n n - 
z e i c h n e t , daB die elliotischen Scheiben (31) be- 
zuglich der Drehachse (15) der Welle (14) schraV, gestellt 
sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 6, dadurch 
gekennzeicnnet, daB die Scheiben (31) ieder 
Welle (24) voneinander beabstandet angebracht sind. 

8. Vorrichtung nach einem der Anspruche 4 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Scheiben (31) Auf- 
nahmelocher fu- die Wellen (24) aufweisen und daB zwei zu- 
einander auf einer der Wellen (24) benachbarte Scheiben (31): 
mittels eines Rohrstucks auf Abstand ^ehalten werrien, das 
bezuglich der Drehachse (15) der Welle (24) abReschrajtte 
Schragf lachen aufweist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch B, dadurch eekenn- 
.zeicbnet, daB die beiden Schrag-Flachen zueinander 

parallel ausgerichtet sind. 

10* Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch K e k r n n ■; 
zeichnet, daB die Korper (14) als Mitnehmer 
_ " ■ 4**1 r\ m '\ t 3 >: — — : 
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Wendeln (41) aufweisen. 

11 * Vorriditimg naoh Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Korper (14) als Schnecken aus- 
gebildet sind. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Koroer (14) in 
Richtung der Orehachse (15) belegbar sind. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Koroer (14) konti- 
nuierlich in einer Richtung bewegt sind. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Koroer 
in ihrer Orehrichtung alternierend angetrieben sind. 

15. Vorrichtung nach einem der Ansnruche 10 bis 14, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Wendels: 
(41) aller Korper (14) oder alle Schnecken gleichen Richtung! 
sinn aufweisen. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch e e k e n n 
zeichnet, daB die Wendeln (41) aller Koroer (14) 
oder alle Schnecken gleiche SteiRunp aufweisen. 

17. Vorrichtung nach einem der Ansnruche 1 bis 1fi, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Betrage der Oreh- 
zahl je zweier zueinander benachbarter Knroer (15) unter- 
schiedlich ist. 

18. Vorrichtung nach einem der Ansnruche 1 bis 17, da- 
durch gekennzeichnet, daB die 
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Wendeln (41 ) au-F ihrer schraubenf ormigen Auflenkante auf- 
gerauht sind. 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch, g e - 
•kennz eichnet, daB die AuBenkante der Wendel 
(41) fortlaufend gezackt ist, 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch p e - 
kennzeichnet, daB die GroBe der Zacken an 
die Dicke der auszurichtenden Teilchen angepaBt ist. 

21. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 19, da- 
durch gekennzei':hnet, daB zwei 
jeweils zueinander benachbart angeordnete Koroer (14) 
wechselweise in Richtung der Drehachse (15) hin- und her- 
bewegt werden. 

22. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 21, da- 
durch gekennzeichnet, daB je zwei 
zueinander benachbarte Korper (143, die in dea einander 
zugewandten Flachenbereichen eine nach unten f.erichtete 
Umf angsgeschwindigkeit aufweisen, ein einander zugeordnetes 
Paar bilden und daB zueinander benachbarte Paare von 
Korpern (14) mit verschiedener Drehzahl angetrieben sind. 
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